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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur kontrol- 
lierten Beseitigung von Abfallstiicken von Bedruckstof- 
fen, insbesondere an einem Schneidzylinder gemaB dem 5 
Oberbegriffdes Anspruches 1. 

Aus dem Stand der Technik, DE 32 43 778 A1 ist ein 
Saugluftzylinder mit Steuerkopf zur Gerauschdamp- 
fung bekannt Ober eine Vielzahl auf dem Mantel des 
Saugzylinders angebrachter Bohrungen wird ein Gut to 
angesaugt welches nach dem durch einen Steuerkopf 
bewirkten atmospharischen Druckausgleich vom Man- 
tel des Saugzylinders abfallt Zur Schalldampfung beim 
schlagartigen Druckausgleich ist der Saugzylinder in 
mehrere Kammern geteilt. Bei dieser Einrichtung er- 15 
folgt das Ablosen eines Gutes vom Mantel des Saugzy- 
linders lediglich durch atmospharischen Druckaus- 
gleich. 

DE-PS1 19 48 75 offenbart eine Vorrichtung zum 
passergerechten Zufuhren von Papierbogen zu einer 20 
Zuschnittsverarbeitungsmaschine. Das als Saugtrommel 
ausgebiidete Saugorgan umfaBt eine dauernd unter 
Saugzug stehende Kammer und eine zweite steuerbar 
unter Saugwirkung setzbare Saugkammer. Die Saug- 
luftbeaufschlagung erfolgt an der Stirnseite der Saug- 25 
trommeL Der durch die einzelnen Bohrungen durchbro- 
chene Mantel rotiert gemeinsam mit der Trommel; eine 
Blasluftbeaufschlagung des Mantels der Trommel ist 
nicht vorgesehen. 

US 4,407,870 schlieBlich zeigt eine Schneideinrichtung 30 
zum kontinuierlichen Schneiden und Entfernen dUnner 
Streifen einer bedruckten Bahn. 

Der von einem mit einem Untermesser zusamraenar- 
beitenden Messerpaar abgetrennte Streifen wird durch 
Unterdruck angesaugt und gelangt in eine Zentralboh- 35 
rung des Schneidzylinders, aus welcher er anschlieBend 
beseitigt wird. 

Nachteilig bei dieser Einrichtung ist der Umstand, 
daB sie ein groBes Unterdruckvolumen bendtigt, um den 
Streifen in das Innere des Zylinders zu befordern. Fer- 40 
ner sind dieser Einrichtung Grenzen in Bezug auf die 
Umfangsgeschwindigkeit gesetzt, da die bei hohen Um- 
fangsgeschwindigkeiten entstehenden Fliehkrafte, die 
auf den Streifen einwirken, durch das im Kanal anste- 
hende Vakuum zusatzlich kompensiert werden mussen. 45 
Fur hohe Geschwindigkeiten sind die Forderwege ins 
Innere des Schneidzylinders zu lang. 

DE40 23 257A1 offenbart eine Messerwalze zum 
Querschneiden bedruckter Materialbahnen am Rande 
der Druckbilder. Der durch ein Messerpaar an der Mes- 50 
serwalze zwischen den Druckbildern herausgetrennter 
Abfallstreifen wird in einer Haube iiber der Messerwal- 
ze aufgefangen. Die Beaufschlagung der Offnungen far 
ein Ansaugen bzw. ein Abblasen des Abfallstreifens am 
Zylinderumfang erfolgt Qber parallel zur Achse der 55 
Messerwalze verlaufenden Nuten, die an einem drehfe- 
sten Rundstab ausgebildet sind. Eine Verschiebung der 
Saug- und Blassektoren am Umfang der Messerwalze 
ist nicht vorgesehen. 

DE 24 46722 betrifft eine Vorrichtung zum Quer- 60 
schneiden einer Laufend bewegten Materialbahn aus 
Karton oder dergleichen. Bei dieser Losung ist das Mes- 
ser gegeniiber der Messerwalze durch hydraulisch beta- 
tigbare, federbeaufschlagte Kolbenteile beweglich. 
Auch hier ist eine sektorale Verschiebung von Saug- 65 
und Blasbereichen an der Messerwalze nicht vorgese- 
hen. 

Ausgehend vom skizzierten Stand der Technik liegt 
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der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die Lage von 
Saug- und Blassektoren am Umfang eines Schneidzylin- 
ders zu variieren. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 
Merkmale des Patentanspruches 1 gelost 

Die mit dieser Ldsung verbundenen Vorteile liegen 
darin, daB Dank kieiner, umzusteuernder Luftvolumina 
eine sichere Funktion bei hochsten Produktionsge- 
schwindigkeiten gewahrleistet ist Es erfolgt ein sicheres 
Erfassen des Abfallstreifens schon wahrend des Schnit- 
tes und ein AbstoBen des Abfallstreifens in einer wohl 
definierten Zone. Da Blasluft und Vakuum permanent 
anstehen, sind die Schaltzeiten fGr die Umschaltung der 
Luftarten minimal. Ventile und auch andere Schaltan- 
ordnungen k6nnen weitgehend entfallen, da die Um- 
schaltung der Luftarten durch die Rotation des Zylin- 
dermantels relativ zur fixierbaren Zylinderachse erfolgt. 
Die Zylinderachse ist durch eine Drehmomentstutze in 
ihrer Drehlage variabel fixierbar. Dies erlaubt einerseits 
die Festlegung einer definierten Position der Zylinder- 
achse, die diese auch wahrend der Produkuon beibehalt 
Andererseits Lassen sich feinfuhlige Verdrehungen der 
Zylinderachse nach Losen der Klemmschraube an der 
Drehmomentstutze vornehmen. Auf diese Weise kann 
eine Justage der Kammerposition zwischen Zylinder- 
achsen und drehbar gelagertem Zylindermantel vorge- 
nommen werden. 

In vorteilhafter Ausgestaltung des Erfindungsgegen- 
standes erstrecken sich die Kammern im wesentlichen 
tlber die Lange des Schneidzylinders parallel zur Zylin- 
derachse. Daraus ergibt sich eine gleichmaBig anliegen- 
de Beaufschlagung der Oberflache des Zylindermantels 
sowohl durch Blasluft als auch mit Vakuum zur Handha- 
bung von Abfallstreifen der unterschiedlichsten Be- 
druckstoffstarken. Beginnend bei dflnnen, zum Flattern 
neigenden Papieren von 40 g/m 2 bis zu starkeren Mate- 
rialien von etwa 200 g/m 2 . 

Weiterhin ist vorgesehen, daB die Kammern durch 
mindestens eine in Umfangsrichtung auf der Zylinder- 
achse variable fixierbare Dichtleiste begrenzt sind Da- 
durch sind die Kammern in ihrer Lange verkfirz- oder 
verlangerbar, je nach Erfordernissen. Die Kammern bil- 
den auf der Zylinderachse in Umfangsrichtung kreisbo- 
genformige Sektoren, was eine einf ache und kostengiin- 
stige Blasluftversorgung bzw. Vakuumbeaufschlagung 
durch Bohrungen in der Zylinderachse begunstigt 

In gQnstiger Ausgestaltung des der Erfindung zugrun- 
deliegenden Gedankens ist der Zylindermantel fiber La- 
ger auf der Zylinderachse separat antreibbar angeord- 
net Der Antrieb des auf der Zylinderachse aufgenom- 
menen Zylindermantels erfolgt Qber eine auf einem Zy- 
linderzapfen angeordnete Riemenscheibe. Diese An- 
triebskonfiguration gestattet es, den rotierenden Zylin- 
dermantel als Schaltelement fGr den Wechsel der Luf- 
tarten zu nutzen, mit welchen die Bohrungen auf dem 
Umfang des Zylindermantels beaufschlagt werden. Ven- 
tile oder Drosseln konnen vdllig entfallen, da die Blas- 
luftkammer und die Saugluftkammer permanent beauf- 
schlagt sind und die Luftumschaltung lediglich durch die 
Rotation des Zylindermantels auf der Zylinderachse, die 
die Dichtleisten zur Kammertrennung aufnimmt, be- 
wirkt wird. 

Weitere Ausbildungen des der Erfindung zugrunde 
liegenden Gedankens ist zu entnehmen, daB auf dem 
Umfang des Zylindermantels mindestens ein, eine Reihe 
von Bohrungen einschlieQendes Messerpaar befestigt 
ist Im Bereich des Messerpaares ist beidseitig der Boh- 
rungen zwischen den Schneidkanten von Messern eine 
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Transportflache fur Abfallstucke ausgebildet. 

Dies bietet den Vorteil, daB der von der Bedruckstoff- 
bahn abzutrennende Abfallstreifen bereits nach dem 
Schnitt durch das erste der Messer des Messerpaares 
durch die Bohrungen im Zylindermantel an diesen ange- 5 
saugt wird. Nach Komplettierung des Schnittes durch 
das zweite der Messer des Messerpaares mir einem 
ortsfesten Untermesser, kann der Abfallstreifen kom- 
plett an die Transportnache gesaugt werden. was die 
Fordersicherheit bei der erfindungsgemaBen Vomch- \o 
tungbetrachtlichsteigert 

SchlieBlich bestehen die Messerpaare aus einstucki- 
gen Messem, die sich in axialer Richtung uber die ge- 
samte L&nge des Zylindermantels erstrecken. Dies ga- 
rantiert einen gleichmaBigen Schnittverlauf und leichte- 15 
re Justage wahrend der Voreinstellung. 

Oberhalb des Schneidzylinders ubemimmt eine Ab- 
saugvorrichtung Abfallstucke vom Zylindermantel des 
Schneidzylinders. Die Absaugvorrichtung unterstutzt 
die Obernahme des durch Blaslufteinwirkung vom Zy- 20 
lindermantel abgestoBenen Abfallstreifens. Da auf die- 
sen zusStzlich die Fiiehkraft einwirkt, ist eine sichere 
Obernahme in die Absaugvorrichtung gegeben. In vor- 
teilhafter Weise stimmt die Kontur der Blasluftkammer 
in Umfangsrichtung auf der Zylinderachse mit dem Be- 25 
reich ttberein, dem am Umf ang des Schneidzylinders die 
AbsaugSff nung der Absaugeinrichtung gegenuber liegt 

Anhand der Zeichnung sei die Erfmdung nachstehend 
naher erlautert Es zeigt: 

Fig. 1 eine bedienseitige Lagerung eines Schneidzy- 30 
linders; 

Fig. 2 die Lagerung eines Schneidzylinders auf der 
Antriebsseite; 

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Zylindermantel 
und die Zylinderachse; 35 

Fig, 4 ein Messerpaar auf dem Umfang des Zylinder- 
mantels beim Schnitt; 

Fig. 5 ein im Transport begriff enes Abfallstttck; und 

Fig. 6 ein vom Umfang des Zylindermantels abge- 
saugtes Abfallstuck. 40 

In Fig. 1 ist eine bedienseitige Lagerung eines 
Schneidzylinders dargestellt 

Ein Schneidzylinder 1 besteht aus einem Zylinder- 
mantel 2, der von mindestens zwei achsparallel verlau- 
fenden Reihen von Bohrungen 3 durchbrochen ist und 45 
einer Zylinderachse 4. Ober Schrauben 6 ist ein Zylin- 
derzapfen 5 mit dem Zylindermantel 2 verbundeiL 

Zwischen dem Zylinderzapfen 5 und einem Absatz 
der Zylinderachse 4 ist auf der Zylinderachse 4 ein La- 
ger 7 durch einen Sicherungsring 8 und einen Distanz- 50 
ring 9 in seiner axialen Position fixiert Durch die Lage- 
rung des Zylindermantels 2 auf der Zylinderachse 4 ist 
eine Rotation des Zylindermantels 2 relativ zur Zylin- 
derachse 4 mdglich. Auf dem Zylinderzapfen 5 ist ein 
Konus 10 vorgesehen, auf welchem ein Walzlager 14 55 
sitzt, welches wiederum durch Nutmutter 12 und Siche- 
rungsblech It auf dem Konus 10 in seiner Position fi- 
xiert ist. 

Mithin ist der Zylindermantel 2 Ober die Zylinderzap- 
fen 5, den Konus 10 und das Walzlager 14 drehbar in go 
einer Buchse der Seitenwand 24 aufgenommen, wah- 
rend die dem Zylinderzapfen 5 und dem Zylindermantel 
2 durchsetzende Zylinderachse 4 nicht rotiert Zwischen 
dem Bereich der Zylinderachse 4, der von den — hier 
gestrichelt dargestellten - Bias- und Saugluftbohrun- 65 
gen 20 bzw. 22 durchsetzt wird und dem Zylinderzapfen 
5 herrscht demnach BerUhrungsfreiheit. Zylinderseitig 
liegt das Walzlager 14 an einem Ring 13 an, der sich an 


einer Schulter des Lagerzapfens 5 abstutzt Der zur Ab- 
dichtung dienende Ring 13, bzw. Ring 30 in Fig. 2 wird 
vom zylinderseitigen Lagergehause 15 umschlossen, 
welches Gber Schrauben 16 in einer Buchse der Seiten- 
wand 24 gehalten wird Der Deckel 17 ist uber Schrau- 
ben mit der Stirnseite des Zylinderzapfens 5 verbunden. 
Der Deckel 17 wird von einem Lagergehause 18 um- 
schlossen, welches stirnseitig in einer Buchse in der Sei- 
tenwand 24 befestigt ist Demnach rotieren bei der Ro- 
tation des Zylindermantels 2 sowohl der Ring 13 als 
auch der Deckel 17 relativ zu den seitenwandfesten La- 
gergehausen 15 und 18, von denen sie durch enge Luft- 
spalte getrennt sind. Daruberhinaus ist an der Seiten- 
wand 24 eine Drehmomentsttttze 19 befestigt, welche 
Qber eine Klemmung die Zylinderachse 4 in Ruhe halt 
Die DrehmomentstOtze 19 umschlieBt die Zylinderach- 
se 4 in dem Bereich, in welchem die AnschluBstutzen fur 
die Blasluftzuleitung 21 und die Saugluftleitung 23 lie- 
gen. Diese beaufschlagen jeweils die Blasluftbohrung 20 
bzw. die Saugluftbohrung 22, welche die Zylinderachse 
4 etwa bis zur Achsenmitte durchziehen. Durch die Blas- 
luftbohrung 20 bzw. die Saugluftbohrung 22 werden die 
Sektoren einer Ringkammer 25 zwischen der Zylinder- 
achse 4 und der Innenseite des Zylindermantels 2 mit 
Bias- bzw. mit Saugluft beaufschlagt 

Die Drehmomentstutze hat die Funktion, die Zylin- 
derachse 4 in Ruhe zu halten, so daB deren Position 
nicht etwa durch Lagerreibung verandert wird. Uber die 
an der Drehmomentstatze vorgesehene Klemmung 
kann jedoch die Umfangsposition der Zylinderachse 4 
variiert werden, wodurch eine Beeinflussung der Saug- 
und Blasfunktion des Schneidzylinders 1 ermdgiicht 
wird. 

In Fig. 2 ist die Lagerung des Schneidzylinders auf der 
Antriebsseite dargestellt Durch ein auf dem antriebssei- 
tigen Ende der Zylinderachse 4 angeordnetes Lager 7 ist 
der Zylindermantel 2 auf der Zylinderachse 4 drehbar. 
Durch Schrauben 6 ist ein Zylinderzapfen 29 mit dem 
Zylindermantel 2 verbunden. Auf dem Zylinderzapfen 
29 ist — analog zur Fig. 1 — der Konus 10 befestigt, auf 
dem durch das Sicherungsblech 11 und die Nutmutter 
12 ein WaMzlager 14 aufgenommen ist Der AuBenring 
des WaMzlagers 14 wird durch die Lagergehause 15 und 
18 in Position gehalten, welche jeweils uber Schrauben 
16 in der Seitenwand 28 auf der Antriebsseite aufge- 
nommen sind Auf dem Fortsatz des Zylinderzapfens 29 
ist darilberhinaus auch ein den Antrieb einleitendes An- 
triebsrad 35 sowie eine Riemenscheibe 32 drehf est gela- 
gert Das Antriebsrad 35 sowie die Riemenscheibe 32 
sind durch eine Paflfeder 34 drehfest aufgenommen. Ei- 
ne Demontage des Antriebsrades 35 sowie der Riemen- 
scheibe 32 kann nach Entfernen eines Deckels 36 vom 
Zylinderzapfen 29 erfolgen. Zum Abziehen der Riemen- 
scheibe 32 vom Zylinderzapfen 29 ist diese mit zwei 
Gewinden 33 versehen. 

In Fig. 3 ist ein Querschnitt durch Zylindermantel und 
Zylinderachse eines Schneidzylinders dargestellt 

In dieser Darstellung ist erkennbar, daB die Zylinder- 
achse 4 von einer axial bis etwa zur Mitte des Scheidzy- 
linders 1 verlaufenden Blasluftbohrung 20 und einer 
Saugluftbohrung 22 durchsetzt ist Durch Schrauben 
sind auf dem Umfang der Zylinderachse 4 Dichtleisten 
42 befestigt, durch deren Position auf dem Umfang der 
Zylinderachse 4 eine Druckkammer 27 bzw. eine Saug- 
kammer 26 begrenzt werden. UmfangsmaBig werden 
diese Kammem von der Innenseite des Zylindermantels 
2 begrenzt, der wiederum von den Reihen der Bohrun- 
gen durchsetzt ist Steht demnach eine Reihe der Boh- 
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rungen 3 mit der Druckkammer 27 in Kontakt, strdmt 
Blasluft an den Umfang des Zylindermantels 2; ist eine 
Reihe der Bohrungen 3 des Zylindermantels mit der 
Saugkammer 26 verbunden, steht an den Offnungen der 
Bohrungen 3 am Zylindermantel 2 Unterdruck an. Die 
Bohrungen 3 munden an der Oberflache des Zylinder- 
mantels 2 jeweils zwischen einem Messerpaar 37, beste- 
hend aus zwei Messerhaltern 38, die je ein Messer 41 
aufnehmen. Die Messerhalter 38 werden Qber Halte- 
schrauben 39 am Zylindermantel 2 fixiert Die hier dar- 
gestellten Messer 41 sind einstuckig ausgebildet und 
kdnnen durch Stellschrauben 40 derart justiert werden, 
daB die Positionen der Schneidkanten der Messer 41 in 
Bezug auf die Mantelflache.des Zylindermantels 2 oder 
ein maschinenfestes Untermesser, genauestens einge- 
stellt werden kdnnen. Es ware daher denkbar, diese 
Stellschrauben 40 durch in Zylindermantel 2 vorgesehe- 
ne Stellmotoren zu verdrehen, urn diese Einstellung vor- 
nehmen zu kdnnen. An den hier mit rechteckigem Quer- 
schnitt ausgefuhrten Messern 41 k6nnen vier Schneiden 
ausgebildet sein, so daB die Standzeit der Messer 41 
gOnstig beeinfluBt wird. Neben der hier gezeigten Geo- 
metric der Messer 41, ist es auch denkbar, MesserkSr- 
per mit lediglich einer wohl definierten Schneide ande- 
rer Geometrie in den Messerhalter 38 einzuspannen. 

Da der Zylindermantel 2 relativ zur Zylinderachse 4 
rotiert, gelangen die Reihen von Bohrungen 3 abwech- 
selnd mit der Druckkammer 27 bzw. mit der Saugkam- 
mer 26 in Kontakt, wodurch sich ein wahrend der Rota- 
tion des Zylindermantels 2 alternierendes Luftumschal- 
ten von Saug- auf Blasluft und umgekehrt, ergibt Durch 
eine Veranderung der Positionen der Dichtleisten 42, 
die die Kammern 26 und 27 begrenzen, kdnnen die Ein- 
wirkbereiche von Saug- und Blasluft selbstverstandlich 
individuellen Erfordernissen angepafit werden, ferner 
kfinnen die Dichtleisten 42 mit federnden Unterlagen 
versehen werden, um eine sich selbst nachstehende Ab- 
dichtung zu erzielen. 

In den Fig. 4 bis 6 sei nachfolgend schematisch die 
Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Ldsung erlau- 
tert 

Fig. 4 zeigt den Zylindermantel 2, der separat antreib- 
bar auf der Zylinderachse 4 gelagert ist Die Saugkam- 
mer 26 und die Druckkammer 27 werden durch schema- 
tisch dargestellte Dichtleisten 42 voneinander getrennt 
Die Zylinderachse 4 ist von einer Blasluftbohrung 20 
und einer Saugluftbohrung 22 durchzogen, die perma- 
nent beaufschlagt sind. Auf dem Umfang des Zylinder- 
mantels 2 sind — hier beispielsweise zwei — Messer- 
paare 37 einander gegenOberliegend angeordnet Zwi- 
schen den einzelnen Messerpaaren 37 munden die Boh- 
rungen 3 auf dem Umfang des Zylindermantels 2. 

Im hier dargestellten Zustand bewegt sich eine Be- 
druckstoffbahn 44 an einem Messerpaar 37 vorbel Die 
dem Messerpaar 37 zugeordneten Bohrungen 3 stehen 
mit der Saugkammer 26 in Verbindung. Beim Schnitt 
des Messers 41 mit einem — hier nicht dargestellten — 
Untermesser wird ein Exemplar von der Bedruckstoff- 
bahn 44 abgetrennt Der zwischen zwei bedruckten 
Exemplaren durch den Schnitt zwischen zweitem Mes- 
ser 41 und dem Untermesser herausgetrennte, sich in 
axialer Richtung des Schneidzylinders 1 erstreckende 
Abfallstreifen 45, wird in diesem Stadium durch die Boh- 
rungen 3 angesaugt. Nach einer Drehung um 90°, in 
Fig. 5 dargestellt, befindet sich der Abfallstreifen 45 au- 
Berhalb der Schneidzone und wird aufwarts transpor- 
tiert. Die Saugkammer 26 ist nach wie vor mit dem den 
Abfallstreifen 45 ansaugenden Bohrungen 3 im Zylin- 
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dermantel 2 verbunden, wodurch der Abfallstreifen 45 
am Umfang gehalten wird. 

Bei weiterer Drehung des den Abfallstreifen 45 auf- 
nehmenden Bereichs des Zylindermantels 2 erreicht die- 
ser die Dichtleiste 41, an welche sich die Druckkammer 
27 anschlieBt Nunmehr erfolgt ein sofort einsetzendes 
Blasen von Luft durch die Bohrungen 3 des Zylinder- 
mantels 2. Dadurch wird der Abfallstreifen 45, unter- 
stutzt durch die auf ihn einwirkende Fliehkraftwirkung, 
vom Umfang des Zylindermantels 2 abgestoBen. Die 
oberhalb des Schneidzylinders 1 angeordnete Saughau- 
be 43 saugt den Abfallstreifen 45 ab, so daB dieser be- 
triebssicher vom Zylindermantel 2 entfemt wird. Die 
Saughaube 43 erstreckt sich in vorteilhafter Weise Ober 
einen der Form und dem Verlauf der Druckkammer 27 
entsprechenden Bereich; dadurch ist hdchste FSrder- 
und Handhabungssicherheit des Abfallstreifens 45 ge- 
geben. 

Das dem den Abfallstreifen 45 fUhrenden Messerpaar 
37 gegenuberliegende Messerpaar 37 schneidet zum sel- 
ben Zeitpunkt einen Abfallstreifen 45 aus der Bedruck- 
stoffbahn 44 heraus. Die Bohrungen 3 des unteren Mes- 
serpaares 37 sind mit der Saugkammer 26 der Zylinder- 
achse 4 verbunden und der nachste abzutrennende Ma- 
terialstreifen 45 wird angesaugt 

Die Umschaltung der Luftart, ob Vakuum oder Blas- 
luft, erfolgt somit ohne Schaltapparaturen, lediglich 
durch die Rotation des Zylindermantels 2 relativ zur in 
einer Position fixierbaren Zylinderachse 4. Das umzu- 
30 steuernde Luftvolumen kann somit kleingehalten wer- 
den; auBerdem erfolgt die Umschaltung von Saugluft 
und Blasluft nahe dem Ort, an dem die Luft bendtigt 
wird. Leitungssysteme, in denen Luftvolumina zu 
Schwingungen angeregt werden kdnnten, fehlen, so daB 
die Wirkungen von Blasluft oder Saugluft unmittelbar 
nach der Umschaltung am Zylindermantel 2 im Bereich 
der Bohrungen 3 zwischen den Schneidkanten der Mes- 
ser 41 wirksam werden. Somit treten keine Schaltzeit- 
verzogerungen auf, so daB die zu transportierenden Ab- 
fallstreifen 45 unter wohl definierten Bedingungen an- 
gesaugt und abgestoBen werden. 

Bezugszeichenliste 

45 1 Schneidzylinder 

2 Zylindermantel 

3 Bohrungen 

4 Zylinderachse 

5 Zylinderzapfen 
so 6Schraube 

7Walzlager 

8 Sicherungsring 

9 Distanzring 

10 Konus 

55 1 1 Sicherungsblech 

12 Nutmutter 

13 Ring 
HWaizlager 

15 Lagergehause 
6o 16Schraube 

17 Deckel 

18 Lagergehause 

19 Drehmomentstatze 

20 Blasluftbohrung 
65 21 Blasluftzuleitung 

22 Saugluftbohrung 

23 Saugluftleitung 

24 Seitenwand 
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25 Ringkammer 

26 Saugkammer 

27 Druckkammer 

28 Seitenwand 

29 Zylinderzapfen 5 

30 Deckel 

31 Distanzring 

32 Riemenscheibe 

33 Gewinde 

34PaBfeder 10 

35 Antriebsrad 

36 Deckel 

37 Messerpaar 

38 Messerhalter 

39 Halterschraube 15 

40 Messer 

41 Dichtleiste 

42 Saughaube 

43 Bedruckstoff 

44Abfallstreifen 20 
Patentansprfiche 

1. Vorrichtung zur kontrollierten Beseitigung von 
Abfallstucken von Bedruckstoff en, insbesondere an 25 
einem Schneidzylinder, dessen Zylindermantel 
drehbar auf einer Zylinderachse aufgenommen ist, 
welche sowohl tiber eine Oberdruckzuleitung als 
auch eine Unterdruckleitung verfflgt und zwischen 
Zylindermantel und Zylinderachse permanent un- 30 
ter Druck stehende und permanent mit Vakuum 
beaufschlagte Kammern angeordnet sind, sowie im 
Zylindermantel ausgefiihrte Bohrungen wahrend 
der Rotation des Schneidzylinders abwechselnd als 
Bias- und Saugoffnungen fungieren, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB die Umfangsposition der Zylin- 
derachse (4) mittels einer Klemmung (19) unabhan- 
gig vom Zylindermantel (2) variierbar ist 

2. Vorrichtung zur kontrollierten Beseitigung von 
Abfallstucken von Bedruckstoffen nach Anspruch 40 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kammern (26, 
27) parallel zur Zylinderachse (4) im wesentlichen 
tiber die Breite des Schneidzylinders (1) veriaufen. 

3. Vorrichtung zur kontrollierten Beseitigung von 
Abfallstucken von Bedruckstoffen gemaB An- 45 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kam- 
mern (26, 27) durch mindestens zwei in Umfangs- 
richtung auf der Zylinderachse (4) variabel fixierba- 
ren Dichtleisten (41) begrenzt sind 

4. Vorrichtung zur kontrollierten Beseitigung von 50 
Abfallstucken von Bedruckstoffen gemaB An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kam- 
mern (26, 27) auf der Zylinderachse (4) in Umfangs- 
richtung kreisbogenfarmige Sektoren bilden. 

5. Vorrichtung zur kontrollierten Beseitigung von 55 
Abfallstucken von Bedruckstoffen gemaB An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Zylin- 
derachse (4) durch eine Drehmomentsttitze (19) in 
ihrer Drehlage variabel fixierbar ist 

6. Vorrichtung zur kontrollierten Beseitigung von 60 
Abfallstucken von Bedruckstoffen gemaB An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Zylin- 
dermantel (2) tiber Waizlager (7) auf der Zylinder- 
achse (4) separat antreibbar angeordnet ist 

7. Vorrichtung zur kontrollierten Beseitigung von 65 
Abfallstreifen von Bedruckstoffen gemaB der An- 
spriiche 1 und 6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Antrieb des auf der Zylinderachse (4) aufgenomme- 
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nen Zylindermantels (2) tiber einen auf einem Zylin- 
derzapfen (29) angeordnete Riemenscheibe (32) er- 
folgt 

8. Vorrichtung zur kontrollierten Beseitigung von 
Abfallstucken von Bedruckstoffen gemaB An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem 
Umfang des Zylindermantels (2) mindestens ein, ei- 
ne Reihe von Bohrungen (3) einschlieBendes Mes- 
serpaar (37) befestigt ist 

9. Vorrichtung zur kontrollierten Beseitigung von 
Abfallstucken von Bedruckstoffen gemaB An- 
spruch 8, dadurch gekennzeichnet daB im Bereich 
des Messerpaares (37) beidseitig der Bohrungen (3) 
zwischen den Schneidkanten von Messern (41) eine 
Transportflache fur Abfallstreifen (45) ausgebildet 
ist 

10. Vorrichtung zur kontrollierten Beseitigung von 
Abfallstucken gemaB Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet daB oberhalb des Schneidzylinders (1) ei- 
ne Absaugvorrichtung (43) Abfallstucke (45) vom 
Zylindermantel (2) tibernimmt 
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